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KLEIBERIT 761.6

Masa czyszcz gca

Zastosowanie

Czyszczenie

¢ stapialnikdw na zbiorniki i beczki

* pomp zebatych oraz przewodow transportuja-
cych

* gtowic aplikujacych z metalu (np. dysze szczelino-
we, walce)

Zalety

* laczy w jednym funkcje sptukiwania jak w
przypadku KLEIBERIT 761.7 z intensywnym
oczyszczaniem jak w przypadku KLEIBERIT
826.0!

* usuwa zarOwno niezsieciowane, zsieciowane
jak i przypalone pozostatosci kleju PUR Hotmelt
Z calego systemu

* moze usuwaé nawet problematyczne zapchania
przewodow i zapobiega kosztownej ich wymia-
nie

¢ doskonatly srodek do regularnej i prewencyjnej
konserwacji urzadzen

Wiasciwo sci

gesto $¢: ok. 0,98 g/cm3
barwa: niebieski
temperatura pracy:

150- 160 C

oznakowanie: zgodnie z wytycznymi UE nie jest

obowigzkowe
(patrz karta charakterystyki)

Stopione masy wydzielajg opary réwniez przy
zachowaniu przepisowej temperatury stosowania.
Wyziewy stanowig czesto obcigzenia zapachowe.
Znaczne przekroczenie zalecanych temperatur
przez dtuzszy okres czasu prowadzi do powstania
zagrozenia wytwarzania szkodliwych produktow
rozpadu. Dlatego tez wymagane jest odprowadza-
nie oparéw, np. poprzez odpowiednie instalacje.

Stosowanie

Usung¢ znajdujace sie w systemie pozostatosci
kleju PUR hotmelt najlepiej jak sie da.

W przypadku zainstalowanych glowic nanosza-
cych, np. dysz szerokoszczelinowych itp. nalezy je
podczas czyszczenia odtgczy¢ od przewodow
transportujacych. Przewody te nalezy nastepnie
umiesci¢ nad odpowiednim zbiornikiem tak, by
otwarty koniec przewodu wskazywat do goéry (np.
nad stalowym wiadrem stojacym na podtodze).
Polecamy wymiane filtrow jeszcze przed
rozpoczeciem procesu czyszczenia oraz po jego
zakohczeniu.

Przyktad: czyszczenie systeméow z

dysz g szerokoszczelinow g

Umie$ci¢ odpowiednig ilo§¢ KLEIBERIT 761.6 w
opréznionym zbiorniku zachowujac przy tym odpo-
wiednie Srodki ostroznosci obowigzujace przy sto-
sowaniu klejow PUR hotmelt. Celem osiggniecia
optymalnego efektu czysciwo nalezy catkowicie
roztopi¢ przy 150 . Przeznaczone do oczysz-
czenia komponenty systemu jak np. przewody,
powinny mie¢ te sama temperature. Po roztopie-
niu wigczy¢ pompowanie, az czysciwo pojawi sie
na koncu otwartego przewodu. Wstrzyma¢ pompo-
wanie na ok. 30 minut, by czysciwo mogto zadzia-
ta¢. Po czym umiesci¢ koniec przewodu otworem
do dotu w zbiorniku i przez ok. 5-10 sek pompowac
przy srednich obrotach. Po czym ponownie przer-
wac na ok. 30 minut. Czynnosé te powtorzy¢ kilka-
krotnie w zaleznosci od stopnia zanieczyszczenia.

W przypadku gdy system nie byt czyszczony juz od
diuzszego czasu, czysciwo moze pozostaé w sys-

temie na kilka godzin, przy zachowaniu odpowied-
nich srodkéw ostroznosci.

Jesli w Swiezo przepuszczonym stopionym plynie
nie wida¢ zadnych czasteczek itp., to mozna
ponownie podigczy¢ dysze. Proces czyszczenia
dysz przebiega analogicznie. | tu réwniez, jesli nie
ma widocznych drobinek w wyniku wyptukania,
mozna catkowicie wypompowac¢ pozostatosci
czysciwa z systemu. Kolejnym krokiem jest
zainstalowanie nowych filtrow w dyszy i pompie.
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Przed ponownym uruchomieniem oczyszczonego
systemu nalezy zwr6ci¢ uwage, by system byt cat-
kowicie oprdzniony z niebieskiego czysciwa. Dzieje
sie to w momencie wpompowania $wiezo stopione-
go kleju PUR hotmelt, az niebieskie czysciwo nie
bedzie widoczne. Najlepsze wyniki podczas fazy
wyptukiwania mozna osiggna¢ ustawiajgc nizszg
temperature kleju zgodng z nizszymi wartosciami
temperatury pracy podanymi w karcie technicznej
danego produktu.

Niezuzyte resztki czysciwa znajdujace sie jeszcze
w opakowaniu nalezy chroni¢ przed dostepem
wilgoci do pdzniejszego zastosowania.

Proponowana czestotliwos$¢ czyszczenia:
co 3 miesigce

W przypadku systeméw na beczki czy worki
proces czyszczenia przebiega analogicznie.

Wieko $ci opakowa n

karton/ 6 gilz a 1,80 kg netto
gilza 18 kg netto
beczka 50 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Sktadowanie
KLEIBERIT 761.6 mozna sktadowac przez okres
ok. 2 lat, w suchym i chtodnym miejscu.

Stan jm 1018; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja odpadéw kleju i opakowa n
Wg klucza 080410

Nasze opakowania s g z materiatu nadaj acego si € do recyclingu. Doktadnie
opro znione i oczyszczone opakowania mo  zna uzy¢ ponownie.

Serwis

Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajace catg dobe stuzby techniczno-doradcze,
ktére moga stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktéw. Podane przez
nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie stanowig
zapewnien dotyczacych wlasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy Handlowej.
Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatnos$é naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialnosci za warto$é danego
produktu wykraczajacg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujaco pracujacej stuzby
doradczej.
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