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Competence

KLEIBERIT 501.0

Jednokomponentowy (1K) klej PUR

Zastosowanie

e produkcja elementdéw $ciennych i innych
konstrukcji nienosnych z drewna i materiatow
drewnopochodnych

e produkcja wyrobow drewnianych narazonych
na dziatanie czynnikdw atmosferycznych,
takich jak okna, drzwi, elementy ogrodzen i
elementy taraséw, z odpowiednig ochrong
powierzchniowg

e sklejenia produktow i elementéw drewnianych,
ktére sg narazone na duze obcigzenia lub sg
czasowo narazone na zwiekszong wilgotnosg¢,
takich jak parkiet, sauna i meble tazienkowe

e Kklejenie ptyt z wetny mineralnej; klejenie mate-
riatbw ceramicznych, betonowych oraz piyt
twardo spienionych

e sklejenia w przemysle stoczniowym
KLEIBERIT 501.0
odpowiada IMO FTP-
Codecz.5&cz. 2/
dopuszczony zgod-
nie z certyfikatem BG
Verkehr (Urzad Bez-
pieczenstwa Mors-
kiego) do miedzynarodowego zastosowania
zgodnie z modutem B

nr zezwolenia: 118.229-3
certyfikowana ilos¢ aplikacji: 150 g/m?2
e KLEIBERIT 501.0 odpowiada wymogom Miner-
gie-(A-/P-)Eco oraz pierwszemu priorytetowi
Eco-BKP

Zalety

e tylko jeden komponent — zadnych problemoéw z
zywotnoscig kleju

e prosty w zastosowaniu

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku
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Wiasciwosci sklejenia

o fuga klejowa jest odporna na wysokie tempera-
tury

e jakosc¢ sklejenia D4 wg DIN EN 204 (sprawo-
zdanie ift nr 5050 26095 z dnia 03.05.2010)

e sprawdzony zgodnie z DIN EN 14257 (WATT
91) (sprawozdanie ift nr 505 43669 z dnia
26.05.2010)

Wiasciwosci kleju

baza: poliuretan
barwa: bragzowy
gestosc: ok. 1,13 g/cm3

wiskozowatosé przy 20 °C

- Brookfield RVT:  7.000 + 1.500 mPa-s
konsystencja: rzadka

oznakowanie: patrz karta charakterystyki

wskazowka: tylko do profesjonalnego uzytku

Stosowanie

Warunki pracy

Przeznaczone do sklejenia substraty powinny mie¢
temp. min. 18 °C, by¢ suche, czyste i odttuszczone.
W przypadku materiatéw drewnopochodnych sto-
pien wilgoci nie powinien by¢ nizszy niz 5 %. Zale-
ca sie usuniecie z powierzchni przeznaczonej do
sklejenia srodkéw antyadhezyjnych.

KLEIBERIT 501.0 nie stosowac¢ ponizej +5 °C.

Metody nanoszenia
Nanosi¢ za pomocg szpachli zebatej badz syste-
moéw do aplikacji walcowej lub dyszami.

Nanoszenie kleju
Nanoszenie jednostronne kleju na powierzchnie o
nizszej porowatosci.

llo$é nanoszonego kleju
100-200 g/m2 w zaleznosci od wtasciwosci mate-
riatu

Czas otwarty

Ok. 20 - 25 min. w temperaturze wynoszgcej ok. 20
°C oraz wzg. wilgoci powietrza 50 %. Czas ten ule-
ga skréceniu pod wptywem wysokiej temperatury
otoczenia oraz wysokiej wilgotnosci powietrza.
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KLEIBERIT 501.0

Twardnienie

Pod wptywem wilgoci (z powietrza, z klejonego
materiatu) klej ulega stwardnieniu tworzac pottwar-
dg warstwe odporng na dziatanie wody i rozpusz-
czalnikow. Dzieki dodatkowemu doptywowi wilgoci
(przez zroszenie mgietkg wodng w ilosci ok. 20
g/m2) lub podwyzszeniu temperatury (od 40 °C do
maksymalnie 80 °C) proces sieciowania ulega
przy$pieszeniu.

Docisk elementow

Proces sieciowania powinien przebiegac pod wpty-
wem odpowiedniego docisku, tak aby zapewnic
nalezyty styk powierzchni klejonych. Powierzchnie
prasy nalezy chroni¢ przed wyciekajgcymi naddat-
kami kleju przez wytozenie ich papierem silikono-
wym.

Chcac osiggng¢ doktadne spasowanie elementow
klejonych sita docisku powinna by¢ dostosowana
do ich rodzaju i wielkosci. Przy warstwowym kleje-
niu drewna lub klejeniu krawedziowym sita docisku
nie powinna by¢ mniejsza niz 0,6 N/mm?.

Wraz ze wzrostem intensywnosci procesu siecio-
wania pod wptywem docisku wzrasta tez pozniej-
sza odpornos¢ klejonego potgczenia na obcigze-
nia.

Czas docisku

Czas trwania docisku zalezy w duzym stopniu od
temperatury i wilgotnosci.

Wartosci orientacyjne:

temperatura |czas docisku
20 °C od 60 minut
40 °C od 30 minut
60 °C od 10 minut
80 °C od 5 minut

KLEIBERIT &

ADHESIVES « COATINGS

Doktadny czas trwania docisku ustala sie w zalez-
nosci od zastosowania oraz od warunkéw w miejs-
Cu pracy.

Czas wigzania wtérnego

Dalsza obrébka sklejonych elementéw mozliwa jest
po uptywie 2-3 godzin, koncowg wytrzymatos¢
osigga sie po ok. 24 godzinach.

Dalsze informacje znajda Panstwo w karcie
informacyjnej ,,KLEIBERIT 501“.

Czyszczenie
Urzadzenia nanoszgce nalezy oczysci¢ czysciwem
KLEIBERIT 820.0 natychmiast po uzyciu.

Wielkos$ci opakowan
KLEIBERIT 501.0:

kanister metalowy 6 kg netto
kana metalowa ex 30 kg netto
karton / 12 but. 0,5 kg netto

karton / 9 but. a 1 kg netto
KLEIBERIT 820.0:
kanister blaszany 4,5 kg netto

Dalsze opakowania w razie zapotrzebowania

Sktadowanie

KLEIBERIT 501.0 w hermetycznie zamknigtych
opakowaniach, w temperaturze ok. 20 °C zacho-
wuje swg przydatnos¢ do uzycia przez ok. 9 mie-
siecy. Pojemniki nalezy przechowywac w chtod-
nym i suchym miejscu. Starannie chroni¢ klej przed
dostepem wilgoci.

Napoczete pojemniki z klejem zuzy¢ jak najszyb-
ciej.

KLEIBERIT 501.0 nie jest mrozoczuty do -25 °C.

Stan 22.12.21 jm; zastepuje wczesniejsze wydania

Utylizacja kleju i opakowan
wg klucza 080501

Nasze opakowania s3 z materiatu nadajacego sie do recyclingu.
Doktadnie opréznione i oczyszczone opakowania mozna uzy¢ ponownie.

Serwis: Do Panstwa dyspozycji oddajemy dziatajgce catg dobe stuzby techniczno-
doradcze, ktére mogg stuzy¢ radg w zakresie stosowania naszych produktow.
Podane przez nas dane bazujg na naszych dotychczasowych doswiadczeniach i nie
stanowig zapewnien dotyczacych wtasciwosci w rozumieniu Federalnej Ustawy
Handlowej. Prosimy we wtasnym zakresie zbada¢ przydatno$¢ naszego produktu do
zamierzonych przez Panstwa celéw. Przejecie odpowiedzialno$ci za warto$¢ danego
produktu wykraczajgcg poza wyzej wymienione informacje nie jest mozliwe, nawet
jesli skorzystali Panstwo z naszej bezptatnej i niezobowigzujgco pracujgcej stuzby
doradczej.

Produkt wytgcznie do profesjonalnego uzytku

Strona2z?2

KLEBCHEMIE M.G. Becker GmbH & Co. KG, Max-Becker-Sir. 4, 76356 Weingarten
Tel.: +49 7244 62-0, Fax: +49 7244 700-0, E-Mail: info@kleiberit.com
www.kleiberit.com



